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SERTIFIKAVIMO CENTRAS

Valstybés imoné Statybos produkcijos sertifikavimo centras, jmonés kodas 110068926, Linkmeny g. 28, LT-08217 Vilnius

KVALIFIKACIJOS
ATESTATAS

Suteikta teisé eiti ypatingo statinio projekto dalies vadovo ir ypatingo statinio projekto
dalies vykdymo prieZiuros vadovo pareigas.

Statiniai: gyvenamieji ir negyvenamieji pastatai.
Projekto dalys: $aldymo sistemuy ir suslegto oro sistemu.
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1. PROJEKTUOJAMO STATINIO PAZINTINIAI DUOMENYS

Statinio pavadinimas. Kitos paskirties inzinerinis statinys (automatizuota sandéliavimo sistema).

Objektas. Kitos paskirties inZinerinio statinio (automatizuotos sandéliavimo sistemos), Zolyno g. 34, Vilnius statybos projektas
Statytojas (uzsakovas). LR Sveikatos apsaugos ministerija, .k. 188603472

Projektuotojas. |
Projekto rengimo pagrindas. Projektas parengtas vadovaujantis statytojo uzduotimi.

Projektavimo etapai (stadijos). Projektavimo darbai vykdomi dviem etapais rengiamas techninis projektas statybg leidZian¢iam dokumentui
gauti ir rangovui parinkti ir rengiamas darbo projektas statybos darbams vykdyti. Sudétis ir detalumas atitinka STR 1.04.04:2017 ,Statinio
projektavimas, projekto ekspertizé*

Statybos risis. Nauja statyba (STR 1.01.08:2002 ,Statinio statybos risys").
Statybos paskirtis. 12. Kitos paskirties inzineriniai statiniai
Statiniy kategorija. Pastatas priskiriamas - neypatingy statiniy kategorijai, pagal STR 1.01.03:2017 Statiniy, klasifikavimas.

Kalba. Dokumentas parengtas Lietuviy kalba.

2. TECHNOLOGINE DALIS

Si projekto dalis parengta naudojantis &iomis programomis: Microsoft Office, Autocad 2020.
Projekto sprendiniai suderinti su statytoju ir projekto vadovu. Projekto dalis atitinka gaisrinés saugos bei technologijos uzduotis.

Projektas atliktas vadovaujantis uZsakovo pateikta informacija apie ruoSiama jmonés veiklg naujai statomame kitos paskirties inzineriniame
statinyje.

Saltio éméjai
Lentelé Nr. 1
Patalpos Nr. Patalpos pavadinimas Patalpos temperatira, Saltnesis Santykiné oro Sa!dymo
°C Te=-40°C drégmé, % galia, kW
A1 Saldymo kamera -34/-27 R448A 70-85 8,9
A2 Saldymo kamera -34/-27 R448A 70-85 8,9

Pagal uZsakovo pateiktus duomenis buvo paskaiiuotas Sal€io poreikis Saldytuvams, kuriy rezultatai pateikti 1 lenteléje.

Patalpoms, atskirai kiekvienai, yra projektuojamos sudvigubintos freoninés tiesioginio iSgarinimo sistemos su lauke montuojamu kompresoriniu
agregatu. Pirminis Saldymo agentas pasirinktas freonas R448A. Tai ekologiSkai Svarus Saldymo agentas, turintis geras termodinamines
savybes, jgalinantis Saldymo sistemoms dirbti efektyviai ir pasiekti aukstus energetinio koeficiento (COP) reikSmes. Projektuojama $aldymo
sistema yra efektyvi ir ekonomiska.

Kondensatas i§ Saldytuvy bus nuvedamas | pastato sumontuotg nuoteky sistema.
3. TECHNOLOGINIS SALCIO GAMYBOS PROCESAS
Trumpas Saldymo sistemos aprasymas:

Saldymas - tai $ilumos nuvedimo procesas. Pradedant nuo suspaudimo - kompresoriai suslégia $aldymo agento (freono) garus, karéti freono
garai patenka | oru auSinama kondensatoriy, kur sukondensuojami. Skystas freonas i§ kondensatoriaus patenka | skysto freono sléginj indg
(resiver). I8 resiverio skystas freonas paduodamas | freono (3altneSio) iSgarintojg per elektronin iSsiplétimo voZtuva, kurio pagalba garintuve
palaikomas nustatytas virimo slégis. 1§ garintuvo iSeinantys perkaitinti freono (Saltnesio) garai kompresoriaus pagalba, susiurbiami ir vél
suspaudziami iki prisotinimo laipsnio. Toliau ciklas kartojasi. Kondensacijos slégis valdiklio pagalba yra reguliuojamas atsizvelgiant i lauko
temperatira, kas Saltuoju paros metu padeda taupyti elektros energija.

Freono (altneSio) iSgarintojg (garintuva) sudaro variniy vamzdeliy paketas ant kuriy uZpresuotos aliuminio plokstelés (lamelés), kurios
padidina Silumos mainy, pavirSiaus plotg ir uZtikrina didesnj Silumos perdavimo koeficienta. Dél slégio perkryCio skystas freonas garintuve
garuoja atimdamas 3iluma i$ Siltos patalpos ir tokiu badu jg atSaldydamas.

Kondensacijos Siluma iSmetama | aplinka naudojant oru ausinamo tipo kondensatoriy.
Garintuvo atSildymas vykdomas automatiSkai pagal numatyta grafika - elektriniais kaitinimo elementais.

Garintuvo kondensato nuotekoms turi bati numatytas nuvedimas | bendra kanalizacijos sistema per sifonus.

Dokumento zymuo: Lapas | Laida
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4. SALDYMO AGENTAS

Techniniame projekte numatomi Saldymo agentas R448A. Saldymo agentas turi itin Zemg GWP, todél yra naudojami kaip alternatyva
jprastiems SaltneSiams. Sudétyje yra fluorinty Siltnamio efektg sukelian¢iy dujy.

Labiausiai pavojingos medzZiagos savybés:

H280 - Turi slégio veikiamy duju, kaitinant gali sprogti.

Esant dideléms koncentracijoms pavojingas. Garai sukelia dirginantj poveikj gleivinei, odai. Susikaupia Zemumose.

R448A pavojingos sudedamosios dalys:

Cheminis pavadinimas Koncentracija CAS Nr. EC Nr REACH Registracijos Nr.
Tetrafluoroetanas (R134a) 20-23% 811-97-2 212-377-0 01-2119459374-33
Pentafluoroetanas (R125) 25,5-28% 354-33-6 206-557-8 01-2119485636-25
2,3,3,3-Tetrafluoropropenas 18-20,5% 754-12-1 468-710-7 01-0000019665-61
(R1234yf)

Difluorometanas (R32) 24-26,5% 75-10-5 200-839-4 01-2119471312-47
trans-1,3,3,3 5-7,5% 29118-24-9 | 471-480-0 01-0000019758-54
Tetrafluoropropilenas

(R1234ze)

Planuojamas bendras freono kiekis sistemose iki 100 kg.
Papildoma informacija apie $aldymo agentg R448A (Priedas Nr.1)

5. SALDYMO SISTEMOS PROJEKTINIAI SLEGIAI IR TEMPERATUROS

Freoniné Saldymo sistema termodinamiskai skiriama | auk$to ir Zemo slégio puses, kurios tarpusavyje skiriasi darbiniais slégiais
ir temperatdromis.

Auksto slégio puse sudaro jrengimai ir technologinis vamzdynas, dirbantys kondensacijos slégyje. Zemo slégio pusé sudaro
jrengimai ir technologinis vamzdynas, dirbantys virimo slégyje.

Auksto ir Zemo slégiy pusiy darbiniai ir projektiniai slégiai ir temperatiros $aldymo sistemose parenkami projektavimo metu,
atsizvelgiant | numatoma technologinj $aldymo procesg ir daugelj kity veiksniy galin€iy jtakoti sistemos slégj ir temperatirg [1.17].
Vamzdynas, atitinkamai pagal leidZiama maksimaly slégj, laikantis LST EN 14276-2 standarto nuostaty projektuojamas — varinis.
[1.18].

Saldymo sistemai projektiniai slégiai ir temperatiros:

Projektiniai slégiai ir temperataros:

auksto slégio pusé PS=26,7 bar; TS=-35++120°C

Zemo slégio pusé PS=15,63 bar; TS=-50++120°C

Darbiniai slégiai ir temperattros:
To=-40°C atitinkamai darbinis slégis PO=0,00 bar
Tc=+35°C atitinkamai darbinis slégis PO=13,7 bar

6. AUTOMATINIS VALDYMAS

|diegiama automatinio valdymo ir kontrolés sistema leidzia jrengimy eksploatacijg be nuolatinio aptarnaujancio personalo buvimo ir vykdo Sias
funkcijas:

kompresoriy ekonomidkas darbo valdymas per jy valdiklius;

palaiko ir kontroliuoja kondensacijos slégj; palaiko ir kontroliuoja uzduotg temperatiirg Saldomose patalpose;

automatinis garintuvy atSildymas pagal uzduotg programa;

kondensatoriy ventiliatoriy darbo valdyma, ir kontrole;

agregaty ir mechanizmy baklés kontrolé (avariné baklé);

Skydas VAS-1 Pe=28,3 kW
Skydas VAS-2 Pe=28.3 kW

Dokumento zymuo: Lapas | Laida
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Skydas VAS-3 Pe=22.1 kW
7. REIKALAVIMAI SALDYMO SISTEMOS ELEKTROS |RANGAI

Nr. 1-22 (Zin., 2012, Nr. 18-816). reikalavimus.

Saldymo jrenginiy elektros tiekimas yra nepriklausomas nuo elektros tiekimo kitoms sistemoms, kaip pavyzdziui ap$vietimas, ventiliacija,
aliarmas ir kt. Visy technologiniy jrenginiy korpusai yra jzeminti, neatsizvelgiant i tai, ar naudojamos kitos apsaugos nuo statinio elektros kravio
priemonés.

Numatyta, kad neeksploatuojami elektros {renginiai blty atjungti nuo elektros tinklo.

Saldymo sistema suprojektuota su visais elektriniais ir valdymo sistemy jtaisais (sujungimy spintomis, reguliavimo prietaisais) bei visiskai
sujungta laidais ir kabeliais (jskaitant kabeliy trasy paklojima).

Sujungimy spintose yra visai Saldymo sistemai priklausanéiy techniniy jtaisy elektriniai bei reguliavimo komponentai.

8. PLANUOJAMOS UKINES VEIKLOS POVEIKIS APLINKAI

Planuojamos dkinés veiklos poveikio aplinkai vertinimas nedaromas, nes planuojama Okiné veikla néra jtraukta | risiy sarasa,
kurioms privalomas poveikio aplinkai vertinimas [1.28].

9. APLINKOS APSAUGA

Planuojami galimi aplinkos ter3alai:

Saldymo agentas R448A. Bendra charakteristika: nekenksmingas freonas. Degimo metu issiskiria anglies oksidai, vandenilio halogenidai.
Normaliai dirbancioje Saldymo sistemoje freono (Saltnesio) nutekéjimy néra.

TriukSmas — projektuojamos kompresorinés jrengimy keliamas nevirsija leistiny normy — 85dB.

Atliekos — atidirbtas kompresoriy tepalas, kodas pagal atlieky saradg — 130601 statistinés klasifikacijos kodas —01.32 ne pavojingas, tvarkymo
bddas — surenkamas | specialiai tam skirtg targ ir priduodamas jgaliotam surinkimo punktui.

10. GAISRINE SAUGA

Esant atmosferinéms salygoms, freonas (Saltnesis) R448A yra nepavojingi gaisrui ir sprogimui. Esant didesnei nei 400°C temperatirai
iSsiskiria pavojingos medziagos oksidai, vandenilio halogenidai.

Tinkamos gaisro gesinimo priemonés: gaisrinés putos, milteliai, anglies dioksidas, uzpylimas vandeniu. Pavojingos medziagos, iSsiskirianCios
i$ cheminés medziagos, preparato degimo metu, degimo produktai, dujos: anglies oksidai.

Asmeninés apsauginés priemonés: dujokauke, cheminiai akiniai arba veido apsauginis skydelis, gesintuvai (milteliy, angliargstés (kg) ar puty
(I) ne mazesni nei 6 kg(l) talpos, nedegus audeklas 1,5 x 1,5 m.

Eksploatacijos metu aptarnaujantis personalas turi vadovautis ,Bendrosiomis gaisrinémis saugos taisyklémis [1.28].

11. GYVENTOJU HIGIENA IR SVEIKATOS APSAUGA

Normaliai funkcionuojanti Saldymo sistema | aplinkg neiSskiria pavojingy medZiagy (kenksmingy dujy, pavojingy daleliy, spinduliavimas), bei
neterSia vandens ir dirvozemio.

12. SAUGA DARBE IR VISUOMENES SVEIKATOS SAUGA

Kompresoriy aikSeléje pasireiSkia Sie veiksniai: sléginiai indai, triuk8mas, vibracija, elektros jrengimai. Tam, kad baty saugiai eksploatuojami
freoninés kompresorinés sléginiai indai ir vamzdynai, reikia jmonés jsakymu paskirti sléginiy indy ir vamzdyno prieZitiros meistra, turintj
atitinkama kvalifikacija. Aptarnauti kompresorius, sléginius jrenginius gali asmenys ne jaunesni kaip 18 mety, pagal sveikatos bikle tinkantys
eiti Sias pareigas.

Freoniné Saldymo sistema numatyta darbui pilnai automatiniame rezime be nuolatinio aptarnaujancio personalo buvimo.

13. POTENCIALIAI PAVOJINGY |JRENGINIY PRIEZIORA

Saldymo kompleksas jeina | potencialiai pavojingy jrenginiy kategorija pagal jame esanéia slégine jrangq ir pagal naudojamas chemines
medZiagas [1.19].

Visa atsakomybé uz sumontuotos sléginés jrangos saugy naudojima, reikiamos techninés baklés uZtikrinima ir nuolatinés prieZidros vykdyma,
pagal prieZidros norminiy akty ir jrenginiy techniniy dokumenty reikalavimus visg jrenginio naudojimo laikg tenka sléginés jrangos savininkui.

Mes deklaruojame, kad projekto dalis (SG) atitinka projektinius sprendinius projekto rengimo dokumentams ir esminiams statinio
reikalavimams.

Dokumento zymuo: Lapas | Laida
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TECHNINE SPECIFIKACIJA

BréZiniai, techninés specifikacijos ir medziagy ziniaras¢iai papildo vieni kitus, netgi jei jie baty parodyti ar paminéti vien tik viename i$ jy.
Techniniy specifikacijy paskirtis - naudotis jomis kaip svarbiausiomis gairémis pasirenkant jrenginius ir medziagas Sildymo védinimo, vésinimo
ir $aldymo sistemoms.

Saldymo sistemy vamzdyny jrengimas turi biti pagristas bréZiniuose nurodytais matmenimis. BréZiniai pateikia bendrg vamzdyny ir jrangos
iSsidéstyma, taCiau nenurodo fasoniniy detaliy ir atSaku, kuriy gali prireikti jungiant vamzdynus prie jrengimy, bei derinantis su kitomis dalimis.
Vamzdynuy, sistemos turi bati montuojamos atlikus matavimus vietoje. Reikalingos fasoninés dalys turi bati pateiktos be papildomu kastu.
Vamzdyny, matmenys bréziniuose atitinka jy iSorés iSmatavimus, kuriuos Rangovas, esant reikalui, gali pakeisti kitais iSmatavimais, kad
nesusidaryty trukdymy kitiems jrengimams bei derinant sistemas tarpusavyje

Kriterijai gaminiams:

+ visi jrengimai turi turéti CE Zenklinimg

+ standartiniai gaminiai: medziagos ir jrengimai turi bati standartiné gaminama produkcija, kurios nenutrikstama gamyba buvo vykdoma bent
penkerius metus

+ sukomplektuoti jrengimai, kity gamintojy produkcijg naudojantys jrengimy komplekty gamintojai pilnai atsako uZ galutinj produkta.

« pavadinimy lentelés: ant jrengimo matomoje vietoje turi bati pritvirtinti gamintojo pavadinima nurodanti lentelé arba aiSkus prekinis zenklas.
Jie gali bti jspausti ir paCiame jrengime arba neiSblunkanciai pazyméti ant kiekvienos jrengimo dalies

+ komponenty, standartizavimas: siekiant minimizuoti bdsimai techninei jrenginiy priezidrai skirty atsarginiy daliy sandéliavimg, o taip pat
supaprastinti darbg objekte, rangovas turi stengtis standartizuoti jvairiy | Sig specifikacijg jeinanciy sistemy komponentus.

Standartizavimas turi apimti Sias sritis: variklius, dirzus, voZtuvus, izoliacines medziagas, elektros ir reguliavimo jrenginiy komponentus.
Pasirenkant komponentus ypatingg démesj privalu atkreipti | jy patikimuma ir nesudétingg isigijima, reikiamg funkcionavima, priezitrg ir
eksploatavima, eksploatacijos aiskuma, atsparuma dirbant nepalankiomis salygomis, atsparuma triukSmui ir vibracijai.

Montuojant gamyklinius jrenginius vadovautis gamintojy pateiktomis montavimo instrukcijomis ir nurodymais.

0 2024-05 | Statybg leidzianiam dokumentui gauti ir rangovui parinkti.
Laida Data Laidos statusas. Keitimo prieZastis (jei taikoma)
Statinio projekto pavadinimas:
Kval. patv. Kitos paskirties inzinerinio statinio (automatizuotos
dok. nr. sandéliavimo sistemos), Zolyno g. 34, Vilnius

statybos projektas
Statinio numeris ir pavadinimas, dokumento pavadinimas: Laida
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A. |RENGINIAI
A1. KOMPRESORINIS SALDYMO AGREGATAS

Pozicija | Kiekis Pavadinimas

1 2 Kompresorinis Saldymo agregatas AB-C12R0174GR, jo sudétyje yra 2 stimokliniai (dviejy laipsniu)
kompresoriai S4G-12.2Y-40P, vienas i$ jy su daznio keitikliu. Agregato valdiklis Dixell

Techniniai duomenys:

Saldymo agentas R448A

Garavimo temperatira, °C -40

Kondensacijos temperatira, °C +50

Bendras perkaitinimas siurbimo puséje, K 10

Skyscio per§aldymas, K 25

Kompresoriaus duomenys

Kompresoriaus tipas stimoklinis, dviejy laipsniu — S4G-12.2Y-40P
Nasumo reguliavimas, % vieno kompresoriaus 45-125, kito 100
Saldymo nasumas, kW 16,51

Naudojamas el. galingumas, kW 20,63

COP 0,80

El. variklio duomenys

Maksimalus variklio galingumas, kW 27,6

Apsaugos laipsnis IP54

[tampa 3 fazés , V 380-420V/3-50Hz

Srovés daznis, Hz 50

TriukSmo lygis 55dB (10 m)

Kompresorinis-Saldymo agregatas turi apsauga nuo avariniy rezimy ir automatinj darbo valdyma. Agregatas ir jo sléginé jranga turi CE
Zyméjima ir atitikties vertinimo deklaracijas, pagal PED. Komplekte su kompresoriumi yra visa priklausoma uzdaromoji armatira. Agregatas
komplektuojamas su visa armatira nurodyta brézinyje ,322-01-TDP-SG.B-04 - Principiné hidrauliné schema“.

A2. KONDENSATORIUS

Pozicija | Kiekis Pavadinimas

2 2 Oru auSinamas kondensatorius GCHC-RD-050-2-12-43-4240892M

Techniniai duomenys:

Saltnesis (freonas) R448A
Kondensavimo naSumas, kW prie Tk = +50 ;T apl = +40 °C 47,0 kW
Ventiliatoriaus variklis (EC), kW 2vnt.x0,31=0,62
Oro srauto kiekis, m3/h 12014,0
Ventiliatoriaus apsisukimai, aps/min 1070
Tarpas tarp lameliy, mm 2,1
Lameliy plotas, m? 301,10
Vamzdeliy tiris, dm? 254
Dokumento zymuo: Lapas | Laida




PROJEKTUOTOJAS

TECHNINIS PROJEKTAS (TP)

Maksimalus darbinis slégis, bar
Triukdmo slégio lygis pagal EN13487, dB
ISmatavimai:

ligis, mm

Plotis, mm

Aukstis, mm

Darbinis svoris, kg

SALDYMO GAMYBOS DALIS (SG)

32
43 (10m)

2484
1088
936
232

Kondensatorius komplektuojamas su visa armattira nurodyta bréZinyje ,322-01-TDP-SG.B-04 - Principiné hidrauling schema“.

A.3 GARINTUVAS (ORO AUSINTUVAS)

Pozicija | Kiekis Pavadinimas

3 4

Garintuvas (oru auSintuvas) GACV-RX-040-1HN-2A-A0-E-1NFA-36QM

Techniniai duomenys:
Saltnesis (freonas)
Garavimo temperatra , °C
Kondensacijos temperatira, °C
Perkaitinimas siurbimo puséje, K
Santykiné patalpos drégmé, %
Salgio nasumas, kW
Oro srautas, m®
Ventiliatoriaus apsisukimai, aps/min
Nupatimo nuotolis, m
Lameliy pavirSiaus plotas, m?
Tarpas tarp lameliy, mm
Ventiliatoriy kiekis, vnt
Ventiliatoriaus instaliacinis galingumas (400V/3PH/50 Hz), kW
Ventiliatoriaus diametras, mm
Triuk8mo slégis 3 m atstumu
Maksimalus darbinis leistinas slégis, bar
Darbinis svoris, kg
Atitirpinimo kaitinimo elementy galingumas, kW
Naudojama jtampa
ISmatavimai:

ligis, mm

Plotis, mm

Aukstis, mm

R448A
40
+50

70-85
9,30
7124,0
1070
15
57,0
10

2x0,23

400

53

32

180

10,5
400V-3/N/PE-50Hz

1877
935
606

Garintuvas komplektuojamas su visa armatiira nurodyta brézinyje ,322-01-TDP-SG.B-04 - Principiné hidrauliné schema®.
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A4. SLEGINIS INDAS - RESIVERIS

Cilindrinés formos, pagaminti i§ plieno. Galai gaubti, atvamzdziai pajungimai privirinti. Padengti antikorozine danga, dazyti. Sléginiuose
induose vir§ 14.5! talpos turi bati sumontuoti apsauginiai voztuvai. Indas turi turéti atitikties deklaracijg sléginiy indy direktyvai 2014/68/ES ir
turéti Zenklinimg PED.

Saltnesiui (freonui) laikyti ir stabiliam $aldymo sistemos darbui palaikyti turi biiti numatytas integruotas resiveris pa¢iame kompresoriniame
agregate, kurio reikalavimai:

- resiveris - 60| (LT sistema)

B. ARMATURA IR MEDZIAGOS
B1. Armatiira SaltnesSiui (freonui)

Naudoti varine, lituojama armatdrg. Sandarinimo medziagos turi bti tinkamos darbui su Saltnesiu ir sintetiniu tepalu. Armatiirg naudoti firmos
LAlco-Controls* arba neprastesnés kokybés, gerai zinomo kito gamintojo.

Reikalavimai armataros slégiui ir temperatarai:
auksto slégio puse: PS = 26,7 bar; TS = -30++120°C;
Zemo slégio puseé: PS = 15,7 bar; TS = -40++50°C.
Visa armatiira nurodyta bréZinyje ,322-01-TDP-$G.B-04 - Principiné hidrauliné schema“.
B2. Technologinis vamzdynas

Saltnesio (freono) vamzdynai turi biti variniai skirti $aldymo sistemoms. Apsiltinti drégmei nelaidzia medziaga tokia kaip poliuretanas arba
kauciukas, ten kur reikia apsaugota nuo saulés spinduliy, mechaniniy pazeidimu ir aplinkos poveikio. Izoliacijos storis atsizvelgiant j
naudojamos izoliacijos Siluming varza turi bati parinktas taip, kad izoliuotas pavirSius nerasoty.

Saltnesio (freono) vamzdynas - variniai besiiliai vamzdziai ir fitingai, tvirtinimo elementai bei minksti variniai vamzdziai turi atitikti EN 14276-
2 standartg. Variniy vamzdziy skersmenys pagal EN 12735-1:2016.

Projektinis vamzdyno slégis ir temperatira:

auksto slégio puse: PS = 26,7 bar; TS = -30++120°C;
Zemo slégio pusé: PS =157 bar; TS = -40++50°C.
ISorinis diametras, mm Sienelés storis, mm
10 1
12 1
15 1
18 1
22 1
28 1,5
35 1,5
42 1,5
54 2
64 2
76 2
88,9 2
108 2,5
Dokumento Zymuo: Lapas | Laida
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B3. Siluminé izoliacija

Technologinis vamzdynas su zemesne terpés temperattira uz aplinkos org izoliuojami technine Silumos izoliacija. Medziaga, naudojama
izoliavimui, turi bati ilgaamzé, atspari mikroorganizmams, bekvapé. Gamintojas K-FLEX. Silumos laidumas, prie +40°C aplinkos temperatiiros,
A< 0,040 W/(m2K), drégmés jgeriamumas p= 10000, darbiné temperatira -40°C...+85°C. Izoliacijos storj parinkti pagal izoliacijos gamintojo
rekomendacijas, i§ salygos, kad ant vamzdziy pavirSiy nesusidaryty kondensatas esant 90% santykiniam drégnumui ir +25 °C aplinkos

temperatirai. Izoliuoti vamzdynai esantys lauke turi bati apsaugoti nuo saulés ultravioletiniy spinduliy. Izoliacijos sujungimai turi bati suklijuoti
klijais Colla K-414.

Vamzdyno izoliacijos storis priklauso nuo vamzdzio diametro ir tekancios terpés temperatiros, jis turi bati 32 mm siurbiamy gary pusé ir 13
mm skyscio linija.

B4. Tvirtinimo elementy komplektas

Vamzdynu, agregaty ir garintuvy tvirtinimui naudoti cinkuoto plieno arba daZytas metalines konstrukcijas. Siurbiamy gary (SL) ir skyscio (LL)
vamzdziy tvirtinimui naudoti apkabas su izoliaciniu sluoksniu K-Flex, T=-45°...+105°C, A< 0,036 W/(m2K) prie Tapl.=0°C. Tankis 120 kg/m?.
Spaudimo (DL) (kar$ty gary) ir kondensacijos (CL) vamzdziy tvirtinimui naudoti metalines cinkuotas apkabas su guma, T=-45°...+110°C.

BS. Freonas R448A

Saldymo agentas pasirinktas freonas R448A, 100 kg. Tai ekologiskai $varus $aldymo agentas, turintis geras termodinamines savybes,
jgalinantis Saldymo sistemoms dirbti efektyviai ir pasiekti aukstus energetinio koeficianto (COP) reikSmes.
Ozono ardymo potencialas ODP = 0,0 (ODP R11 = 1). Globalinio Siltéjimo potencialas VAP = 1387 (138,7 tonos CO2 ekvivalaentas).

B6. Kondensato surinkimo vamzdynas

Projektuojamas kondensato nuvedimo vamzdynas i§ oro Saldymo jrenginiy iki paruo$ty nuoteky vamzdyny. Kvapo sulaikymo sifonas
(vamzdinis kvapo sulaikymo sifonas, pritaikytas patikrinimui) projektuojamas Siltoje patalpoje. Saldymo kameros viduje, kad neuz3alty
kondensatas vamzdzio viduje projektuojamas pasildymo kabelis 25 W/m (IP67; -45°C...+80°C), i$ iSorés vamzdis izoliuojamas 32 mm storio
K-flex izoliacija.

Saldomy patalpy kondensato vamzdynui naudojami PVC plastikiniai vamzdziai, skersmuo 40 mm.

B7. Elektros kabeliy, valdikliy, kanaly ir gofruoty vamzdziy komplektas

Valdymo ir jegos kabeliai pagal LST EN 60204-1:2018. Tiekiami kabeliai nuo jégos ir valdymo spinty iki vartotoju. Projekte elektros jrenginiai
ir ju instaliacija atitinka ,Elektros jrenginiy jrengimo bendrosios taisyklés* Energetikos ministro 2012-02-03 jsakymas Nr. 1-22 (Zin., 2012, Nr.
18-816) reikalavimus. Saldymo jrenginiy elektros tiekimas yra nepriklausomas nuo elektros tiekimo kitoms sistemoms, kaip pavyzdziui
apSvietimas, ventiliacija, aliarmas ir kt.. Visy technologiniy jrenginiy korpusai yra jZeminti, neatsizvelgiant j tai, ar naudojamos kitos apsaugos
nuo statinio elektros kriivio priemonés. Numatyta, kad neeksploatuojami elektros jrenginiai bty atjungti nuo elektros tinklo. Saldymo sistema
suprojektuota su visais elektriniais ir valdymo sistemy jtaisais (sujungimy spintomis, reguliavimo prietaisais ) bei visiskai sujungta laidais ir
kabeliais (jskaitant kabeliy trasy paklojimg). Sujungimy spintoje yra visai Saldymo sistemai priklausanciy techniniy jtaisy elektriniai bei
reguliavimo komponentai. Naudojami Dixell valdikliai, PT1000 (-50...+120°C)temperatariniai davikliai, nuotoliniam sistemos stebéjimui XWEB.

B8. Jégos ir valdymo skydai

Projektuojami jégos ir valdymo skydai su saugumo klase, patalpose — IP55, lauke — IP-65.
ES-1 Kompresorinio agregato LT-1 jvadas 400V Pe=28,3 kW, 1=50,8 A

ES-2 Kompresorinio agregato LT-2 jvadas 400V Pe=28,3 kW, 1=50,8 A

ES-3 Garintuvy valdymo skydas, jvadas 400V Pe=22,1kW, 1=32,0 A

B9. Tepalas

Saldymo sistemoje turi biti naudojamas sintetinis tepalas BSE32, tinkantis dirbti $aldymo agento R448A aplinkoje, prie darbo salygy Te=-
40°C, Tc=+45°C.

B10. Litavimo medziagos

| Lietuvos rinka, tiekiamas lydmetalis turi atitikti LST EN 1045:2000 ,AukStatemperatdiris litavimas. Litavimo fliusai. Klasifikavimas ir techninés
tiekimo salygos* standarta.

Dokumento zymuo: Lapas | Laida
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Sidabro lydinio lydmetalis Ag45Sn, padengtas fliusu skirtas lituoti visas plieny rasis: varj, zalvarj, bronza, nikelj ir daugelj kity. Sidabro priedo,
ne daugiau kaip 5% (Ag5Sn). Lituojant naudoti deguonies ir degiyjy duju, paprastai acetileno ar propano, liepsna. Lydmetalis gali bati
naudojamas esant darbiniy temperatiry intervalui nuo —55°C iki +150°C. Lydmetalio sudétyje turi bati fosforo, todél jis sukurtas sulituoti
tarpusavyje varj su variu arba vario lydiniais (zalvariu, bronza). Lydmetal| negalima naudoti sieringoje aplinkoje. Taip pat $is lydmetalis netinka
lituoti plienams (Fe) ir nikelio lydiniams, nes susidaro trapios zonos. Pagrindinai naudojamas sulituoti vario vamzdZius, varines detales. Dél
sidabro, esancio lydmetalio sudétyje, sulituota vieta tampa plastiska, daug atsparesné dinaminiams ir terminiams poveikiams.

Litavimas yra atliekamas prie aukstos temperattros +760...+890°C.
C. DARBAI
C1. Irenginiy ir varinio vamzdyno montavimas

Montuojant Saldymo jrangg vadovautis standartu LST EN 378-2 ir jmonés montavimo taisyklémis.
Atliekant montavimo darbus, numatyti tokias apsaugos priemones ar darbus vykdyti taip, kad nebaty terSiama aplinka. Statybos darby metu
reikia laikytis aplinkosauginiy reikalavimy. Uzbaigus statybos montavimo darbus, statybos aikStelé turi bati sutvarkyta, paSalintos statybos
atliekos ir Siuk3lés.
Vykdant statybos - montavimo darbus batina:
- grieztai laikytis montavimo darby saugumo technikos reikalavimy, ir montavimo technologijy,
- naudotis techniSkai tvarkingomis kélimo priemonémis, jrankiais ir kitais montavimo metu naudojamais {rengimais,
- saugiam montavimo darby, vykdymui naudoti reikalingas aptvérimo priemones bei jrengimus,
- grieztai laikytis darby saugos reikalavimy atliekant auk$tuminius darbus. Saugiai naudotis kopéc&iomis ir aikstelémis,
- dirbti tik apsirdpinus individualiomis darby saugos priemonémis (Salmais, skydeliais, apsauginiais dirzais, spec. ribais).
Viykdant statybos - montavimo darbus laikytis bendryjy gaisriniy saugos taisykliy BGST-2023-05 reikalavimy. Taip pat batina vykdyti ir kity
galiojanciy standarty, statybos techniniy reglamenty ir normy, technologiniy salygy, elektros jrenginiy jrengimo ir eksploatacijos taisykliu, taip
pat kity prieSgaisrine sauga reglamentuojanciy norminiy akty reikalavimus. Asmenys, pazeide prieSgaisrinés saugos taisykles, atsako LR
jstatymy numatyta tvarka. Statybos teritorijoje turi bati numatyta vieta pirminéms gaisro gesinimo priemonéms. UZ statomo, montuojamo ar
remontuojamo objekto, statybininky buitiniy ir pagalbiniy patalpy ir teritorijos prieSgaisrine saugg atsako statybos vadovas.
Vamzdynas turi bti lituojamas pagal i$ anksto parengtus ir jgaliotos jstaigos patvirtintus suvirinimo procedary apraSus. Montuojant vamzdyng
vadovautis Saldymo jrenginiy montavimo taisyklémis ST 121895674.300.10.05:2016. Lituoti leidziama tik atestuotiems meistrams (LST EN
ISO 9606-3:2000).
Vamzdynas per atitvaras turi biti tiesiamas su jvore. |voré daroma i§ vamzdzio, kurio vidaus skersmuo 10+20 mm didesnis uz tiesiamo
vamzdzio iSorinj diametra (izoliuotam vamzdZiams iSorinj izoliacijos diametrg). |voré turi bati 50+100 mm ilgesné uz atitvaros kurig kerta
vamzdis.
Izoliuotus vamzdynus montuoti taip, kad nesusidaryty $alcio tilty | vamzdyno atramas.
Vamzdyno vidinis pavirSius turi bati Svarus ir be radziy. Vamzdynas turi bati sumontuotas taip, kad galima baty apZitréti sujungimo sidles ar
esant reikalui jas remontuoti.
Tiesiems freoniniams vamzdynams kuriy ilgis kylant vertikaliai | virSy daugiau nei 2 m, turi bati montuojami tepalo gaudymo kilpos. Visi siurbimo
vamzdZiai nuo garintuvu, pajungiami prie siurbimo trasos i$ virSaus, skyscio linija i§ apacios.
Technologiniai freoniniai vamzdynai montuojami iSlaikant maziausiai 0,5% nuolydzius:

- Saltnesio gary (freono) siurbimo vamzdynas | agregato puse;

- skysto 3altneSio (freono) padavimo pusé | resiverius;

- skysto 3altneSio (freono) vamzdynas nuo kondensatoriy -  resiverj.

Pagal LST EN 378-2 reikalavimus, montuojant varinj vamzdyng rekomenduojamas maksimalus atramy iSdéstymas pateiktas zemiau
esancioje lenteléje:

Varinis vamzdynas
Cu Atstumas tarp atramy, m
6+12 1
15+ 22 2
28 +42 2,5
54 + 67 3
>67 4

C2. Varinio vamzdyno apzitira, bandymai.

Po vamzdyno montavimo atlikti 100% iSorine virinty sujungimy apZidra ir kokybés patikrinima (vadovautis standartu LST EN 378-2:2017) ir
atlikti pneumatin sléginj bandyma sistema uZpildZius azotu:
Auksto slégio puséje:

- stiprumui 29,4 bar; 10 min.
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- sandarumui 15,0 bar; 20 val.

Zemo slégio puséje:
- stiprumui 17,3 bar; 10 min
- sandarumui 15,0 bar; 20 val.;

Slégio kritimo neturi biti, sulituoty sidliy hermetiskuma tikrinti vandens-muilo tirpalu. Bandymo metu turi dalyvauti jgaliotos jstaigos ekspertas,
bandymo rezultatus jforminti rastiskai.

Draudziama pradéti eksploatuoti sistemas, kol néra tinkamai uzpildyti dokumentai pagal LST EN 378-2:2017 p.6.4.3.
Prie$ uzpildant Saldymo agentu, visg sléging sistema iSvakuumuoti.

C3. PavirSiy apdirbimas, izoliavimas, Zyméjimas
Ant vamzdyny, uzklijuoti atitinkamos spalvos rodykles nurodancias jos tekéjimo krypt.
Kompresorinés rengimai (indai, ventiliai) turi bati sunumeruoti, prie jy turi buti lentelés su numeriu ir atitinkama pastaba su specifiniais
reikalavimais (jei reikia). Vadovautis standartu LST EN 378.

Montuojant Siluming izoliacijg sujungimo sitlés turi blti sandariai uztaisytos. Montuojant du ar daugiau izoliacijos sluoksniu, jungimosi sillés
tarp sluoksniy turi nesutapti.

C4. Paleidimo derinimo darbai
Paleidimo ir derinimo darbus atlieka kvalifikuotas ir apmokytas personalas, turintis jrangos gamintojo atestatus ir leidimus.

C5. Saldymo sistemos techniné prieziiira ir aptarnavimas
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IRENGINIY, MEDZIAGU KIEKIY ZINIARASTIS

Po_z Iclja, Pavadinimas ir techninés charakteristikos Zymuo TS Mato Kiekis Paplidoml
Eil. Nr vnt./ kg/ m duomenys
A. |RENGIMAI
Kompresorinis $aldymo agregatas, AB-C12R0174GR su pusiau
1 hermetiniais kompresoriais esant Te=-40°C, Tc=+50°C, yra Q=16,51 CR
' kW; Pe=20,63 kW, 400V; R448A,; A1 vnt 2
m=850kg; 1850x1000x1570mm.
Oru auSinamas kondensatorius GCHC-RD-050-2-12-43-4240892M,
2. kurio naSumas ne maziau Q=47,0kW, esant Tc=+50°C, At=10 K; CON
A2 vnt 2
R448A.
Oro ausintuvas GACV-RX-040-1HN-2A-A0-E-1NFA-36QM, kurio
3. nasumas ne maziau Q=9,3kW, esant Te=-40°C, At=8 K; atitirpinimas A3 nt 4 EVP
elektra. SaltneSis - R448A.
B. ARMATURA, MEDZIAGOS
4 Elektroninis iSsiplétimo voztuvas EX4-M21 ( zingsninio tipo) PS=26,7 B1 wnt 4
' bar; TS=-50°C + +100°C
5 Elektromagnetinis voztuvas 200 RB6 T5, PS=26,7 bar; TS=-40°C + B1 i 4
~ | +120°C n
6 Filtras sausintuvas ADK-165S , lituojami pajungimai B1 wnt 4
' PS=26,7 bar; TS=-45°C + +65°C
7 Servisinis ventilis PS=26,7 bar; TS=-50°C + +120°C B1 wnt 4
6mm
8. Uzdarymo ventilis BVE-058, PS=26,7 bar; TS=-40°C + +120°C, 16 mm B1 vnt 4
9. Uzdarymo ventilis BVS-M42, PS=26,7 bar; TS=-40°C + +120°C, 42 mm B1 vnt 4
10. | Slégio daviklis PT5N-07M, PS=26,7 bar; TS=-40°C + +120°C B1 vnt 4
Vamzdis varinis, $aldymo sistemoms,
11. | PS=26,7 bar; TS=-50°C + +120°C B2 m 15
Cu 15
12. | Tas pats, Cu 18 B2 m 25
13. | Tas pats, Cu 22 B2 m 10
14. | Tas pats, Cu 42 B2 m 30
15. | Tas pats, Cu 54 B2 m 15
16. Kauciukiné izoliacija K-Flex , TS=-40°C + +85°C B3 m 16
15x13mm,
17. | Tas pats 18x13mm B3 m 26
18. | Tas pats 42x32mm B3 m 56
19. | Tas pats 54x32mm B3 m 16
20. | TriSakis varinis, PS=26,6 bar; TS=-50°C + +120°C,Cu 15x15x15 B2 vnt 2
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21, Eﬂsgg(ss Xigzls, PS=26,7 bar; TS=-50°C + +120°C B? wnt 2
22. | Alkané variné lituojama PS=26,7 bar; TS=-50°C + +120°C, Cu 15 B2 vnt 15
23. | Tas pats 18 mm B2 vnt 10
24. | Tas pats 22 mm B2 vnt 15
25. | Tas pats 42 mm B2 vnt 30
26. | Tas pats 54 mm B2 vnt 8
27, I:gr%r;ams varinis lituojamas PS=26,7 bar; TS=-50°C + +120°C, B? wnt 4
28. | Tas pats 18-15 mm B2 vnt 4
29. | Tas pats 22-15 mm B2 vnt 6
30. | Tas pats 35-22 mm B2 vnt 4
31. | Tas pats 54-42 mm B2 vnt 4
32. | lzoliuoti vamzdzio laikikliai 15 mm, TS=-45°C + +105°C B4 vnt 10
33. | Taspats 18 mm B4 vnt 12
34. | Tas pats 42 mm B4 vnt 14
35. | Tas pats 54 mm B4 vnt 8
36. | Vamzdzio laikikliai 22 mm su guma, TS=-40°C + +110°C B4 vnt 12
37. | Atramos vamzdZiui B2 Kompl. 1
38. | Smulkios tvirtinimo medZiagos B2 Kompl. 1
39. | Freonas R448A B5 kg. 100
40. | Tepalas kompresoriams BSE32 B9 Itr 3
41. | Temperataros daviklis PT1000 B7 vnt 16 T1,T2;73; T4
42. | El. kabelis garintuvui, varinis, dvigubos izoliacijos B7 kompl 4
43. | El kabelis kondensatoriui, varinis, dvigubos izoliacijos B7 kompl 2
44. | Lydmetalis L-Ag5P 2x200mm Ag-5% B10 kg 2
45. | PVC vamzdis DN40 B6 m 30
46. | PVC alktiné DN40 90° B6 vnt 25
47. | PVC alktiné DN40 45° B6 vnt 8
48. | Guminis peréjimas DN50/DN40 B6 vnt 1
49. | Garintuvy valdymo skydas 400V Pe=22,1kW, |=32A B8 vnt 1
50. | Savireguliuojantis Sidymo kabelis DVS B8 m 24
51. | Monitoringo sistemos komplektas B7 vnt 1
C. MONTAVIMO DARBAI
52. | Saldymo agregaty ir kondensatoriy montavimas C1 vnt 4
53. | Garintuvy (oro auSintuvy) montavimas C1 vnt 4
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54. | Garintuvy skydo montavimas C1 vnt 1
55. | Technologiniy vamzdyny, ir kabeliy montavimas C1 kompl 1
56. | Saltnesio (freono) pneumatiniai bandymai, vakuumavimas C2 kompl 1
57. | Technologinio vamzdyno izoliavimas Silumine izoliacija C3 kompl 1
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BREZINIY ZINIARASTIS
ﬁ'rl Zymuo Breézinio pavadinimas Lapy | Laida | Pastabos
1. | 322-01-TP-SG.B-01 Saldymo jrangos isdéstymo planas, 1a 1 0
2 322- 01-TP-SG.B-02 Saldymo jrangos isdéstymo planas, stogas 1 0
3. | 322-01-TP-SG.B-03 Saldymo jrangos isdéstymo planas, pjavis 1 0
4 322- 01-TP-SG.B-04 Saldymo sistemos principiné hidrauliné schema 1 0
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